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Who we are P

30+ 1000+ H1

) Users at 30 + installations across
Years of Experience Market Leader &

in Recycling Software DACH, NL & B.at major Pioneer in the Niche
companies

Wasteline is the most sophisticated software platform purpose-built for plastic recycling operations. Our solution
covers the full operational lifecycle — from incoming material and sorting logic to quality control, production planning,
batch traceability, regulatory reporting, and ERP integration.

EU Tailwind: The PPWR regulation (binding Aug 2026) and mandatory recycled content targets from 2030 are driving

structural demand for compliant recycling software across all 27 EU member states.
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Milestones R

1996:
2002:
2002:
2004:
2004:
2006:
2009:
2012:
2013:
2014:
2015:
2016:
2017:
2018:
2019:
2020:
2021:
2022:
2023:
2023:
2024:
2025:

First automatic weighing system at STF Recycling, Germany by Thomas Schachtner
Founding of wtr ways to recycling Software GmbH

First implementation of Wasteline in a sorting plant (Schwarzataler, Germany)

First implementation of a Quality Management System for ITW Polyrecycling, Weinfelden
Patent for the PP-card-identifying system of plastic bales

Implementing of the Bottle-to-Bottle Portal for tracing the closed loop of PET at Petcycle-system
Implementing of the KADIS system for a trader of recycled plastic

Certification of Wasteline from cyclos for traceability of plastic recyclers in Germany
First Implementation and SAP-interface for a warehouse of Procter & Gamble
Implementation of a simple Web-based-system for retailers of used plastic

First implementation of Wasteline for a soil recycling company in Germany
Implementation of the first tablet-software for photographing truck loads
Implementation of the first Android client for data collection

Connection to power-consumption hardware for statistics

Implementation of Web-Cam-Input-Scan

Connection to Power-BI Datawarehouse

Connection automatic flakesorter analysis import to Wasteline

Production planning with Gantt-diagram

Implementation of SSCC-labels

Implementation of electronic Sign-Pads

Implementation of X-invoice

Web-Statistic-Portal for stock, quality, financial analysis



Desktop Application
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Documents

Order confirmations, quotes,
purchase orders, invoices,
credit notes, damage claims,
etc.

German, English, French

Layouts are fully customisable

Example: Purchase Order

Reclay VAW GmbH
Im Zollhafen 2-4
50678 Koln

Abholadresse:

DAR Abfallwirtschaft Herten
Hohewardstr. 340-342
45699 Herten

Bestellung
Vorgangsnummer: 1300294
Belegnummer: BE-1300294
Datum: 15.11.2013
Lieferant: K411
Bearbeiter: WTR Administrator

Bitle bei allen Rickftagen unbedingt angeben |

Hiermit igen wir die g Verei wie folgt:
Versandart: LKW Bezug: Unsere USUDNr: nichthinterlegt
Gultig bis: Ihr Zeichen: Ihre UStDNr: 1
Ihr Beleg: Dispo 4711
Lieferbedingung: FCA Herten Hohewardstr. 340-342, gemaB Incoterms® 2010, ICC

Pos. Artikel

1 DSD PE (0329-0)
ArLNr.: 30108
AVV: 1812 04

Zahlungsvereinbarung:
14 Tage ohne Abzug 1.170.00 €

Menge Einheit Einzelpreis  Gesamipreis

45,000 t 26,00 € 1.170.00 €
Zwischensumme 1.170,00 €
zzql. 0% MWSt: 0,00 €

Endsumme 1.170,00 €

Es gelten fur die Bestellung die AGB der MultiPet GmbH und unsere Einkaufsbedingungen. Diese finden Sie auf unserer Web-Seite waww.mukti-

pet.de.

Wir bitten Sie, auf lhre Aufiragsbestatigung, Rechnung sowie auf Lieferschein und Frachibrief unsere Vorgangsnummer zu vermerken, da
ohne diese eine Wareneingangskontrolle und Rechnungsprifung nicht gewahrleistet werden kann.




Statistics & Controlling e

. Export to Excel and/or PDF

= Inbound deliveries by supplier,
collection point, article, article group
etc. — by quantity, price, cost incl.

Seite 1 van 4

Produktlager-Bewegung

transport 30.01.2015
- Same for outbound deliveries and vom 01.06.2012 05:00 bis 01.07.2012 05:00 fur Lager Weinfelden 12:29
. . Anfangs- Intern Interne
tradlng transaCtlonS Artikel-Nr. Typ Bestand Produziert Angeliefert Rucklief. verwertet Differenz Ausgelief. Umgelagert + Umgelagert -  Endbest.
= Purchasing cost overviews 00 sl
" Contract analysis 901040 SOR 228 14.130 79360 82.590 10.900
. . 00,1041 S0R 283 o 25.200 25,200
. Throughput and yield analysis per
plant Summe 00, xxx1 14.130  104.560 82.590 36.100
. Input overview by supplier, collection 00 oo
point, article, article group, production 009920 WA 235 oo Eme 28,920 & 000
order, batch, etc 00.9930 WA 236 35710 162.210 173.920 24.000
I I .
. 00.9960 Wag 177 ] 127 127 9
. Same for production output . . o o .
- Revenue lists by article, grtlcle group, Summe 00, xe0¢ 35.722  202.338 208 200.840 28.012
customer, batch, production order,
sales rep, account manager 10 o
- d . bal heet 10.1020 BO/ 59 1.134.520 528,000 312.360 R
Pro UCt Inventory a ance S ee s 10. 1104 BOS 280 o 30.000 30. 000 Q
- Internal variance and weighing 10,3006 BO/ 60 242,220 74.240 167980
discrepancy analysis 10.3020 BO/ 61 554400 575480 491,020 38, 860
™ Natlonal StatlStICS reportlng 10.4120 B0/ 62 o 79.570 G7. B30 11 600
. 10,5020 B0/ 65 175,830 136. 280 201.730 110,380
- EU Intrastat reporting 10.6104 BO/ 211 392960 162,631 230.329
" Consumption KPIs (energy, water, gas, 10 6220 BO/ 68 BOT 270 557 460 580860 774 870
__) 10.6320 B0/ 63 149 . 206 286.357 337.856 97.707
" Machine runtimes 10.9999 VEE 71 274604 40,992 233,512
" DOWntIme / faultS Summe 10, xxxx 3.731.010 2.183.147 2.308.569 3.615.588
. Machine availability e
u Production costs 11.4006 FL/ 170 89608 75.620 13.988 0

11.6000 FL/ 86 22.830 22 B30

- Custom reports: defined via SQL 11,6300 FL/ 168 23.056 21.210 1846



Label Layouts
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AVOD0038
AnliefeLung

Disponummer: eBts0018 |

Abholstelle: Bosel Plastic MJnagemem

Lieferant: Bartling GmbH & Co. KG

Gewicht: 1" t

Ballenanzahl: 1

Fraktion: 08.0002 - P"—’ Regranulat Lohn

1000049591
Sortieranlage:
Jakob Becker Entsorgungs- GmbH
Artikel-Nr. und Bezeichnung:
11.0324 - PP DKR

Anlieferdatum: 22.02.2016 07:24:00

I

s
Stellplatz:
BI06

Gewicht:

Gebinde:

Attikel

PS Regranulat graphitgrau RAL7024

Gebindenummer Menge
000002 1250 kg
Datum (tt.mmjjj) Unrzeit Benutzer

11.08.2014 15:14

|

T0000078

2 pp

"~ pre- e-sorting- coldwashed
natural-red

660 ko 30.09.19 15:19

AN

P19MHCW/0008-35

I

0960

(zymurmieer Lagerkarte Wareneingang
Systec Mixed
: Plastics GmbH Dispo-Nr.: 1300294 Gewicht: 0
25.0100 - SYSTALEN 09204 gr 046 Ikg]
ext. Dispo: Dispo 4711 17}
Lagerplatz:
Nr.. 000034 Jerp
Abholstelle: DAR Abfallwirtschaft Herten
Netto: 67kg . :
Gebinde:0 Lieferant: Reclay VW GmbH
m: 04.11.14 17:21
DSD PE

Artikel [—
—
PP-PP MAHLGUT pres—
g —
Gebindenummer Menge m—
2015BH0002/01 770 kg —
—g
Datum (tt.mm.jjjj) Uhrzeit Benutzer —
15.06.2015 16:26 =
—
T0000025
.
& PLIAST

90.1011

i III|I||I||Illl||l|||||||llIII

BB-Nr.

05000133

Datum : 03.01.2006 18:07  Visum : unbekannte Person

Netto : 684 Kg

Artikel-Nr. 90.1011

PP 15
Vertrag: 6578/2
0258 33/04/13
Dispo: 30477753
Ceowich: 18761 Ballenanzati; 43

i
T
(T

PP-PP MAHLGUT
. 2015BH0002/05

770 kg Brutto

i 15 082015 1626

i

\I\|||\||||\||||I|IIHII\I\IIIIIII\IHI\

Wilken D
Plastikrecycling

predud 21.0001 - PE-Mahlgut

-000005

Gewient 499 kg Datum 21.09.2017 17:18

-

@ Systec
Plastics GmbH

22.0208 - SYSTALEN 2950
mc 012 - PP

sewicht:

Ir. - 004892 /5
424kg

tum: 17.09.14

(5 Poly Recycling

The power of PET

PolyPET Prime
(AN >

KL805 -D
Batch No CVW1.25043 02
RIN BE2-UZH-1IT

100% RPET for Max 100% use
CW1.25043 02 006

Article-No 53.1805 j
net 1085 kg [5g
Date 14.10.25 b

Visa: LVW
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Automated Production Report by E-Mail

= Qver 20 variants

= Input / Output / Purchase / Selling / Storage / Orders / Downtime / Faults /
Mass bilance / ...

Kicken Sie ier wenn Sie glauben, dass s sich bef dieser Nachricht u o gt feogm  Sekmod  famen Dum (b Amt e O vasmeosaseu t,ml
% " -5 3 ’ "] i vy 0

[artikelgruppe ieertpr.inp ol i M R .

Rohstoffe 546,4 1634 228 973 0 0 0 590, E -
PP Mahigiiter/Agglomerate/Ausschiisse| 1239 0,0 0,0 0,0 12 0,0 0,0 131,1 - & - - = 2 & = 5 < 5 = = = = % - = = - = = = T

Regranulate PP 8304 00 (DL 65,4 00 1479 7484 3 out § outpt
summe| 15073 1638 228 975 667 00 1479 14698 : . - . P
! — i il e
Gesamt Input Rohstoffe: 97,5t 5 P | o 11
Gesamt Input PP Mahlgiiter,/ Agglomerate/ Ausschilsse: 0,0 t o - . T
Gesamt Input Regranulate PP: 0,0t )
GESAMT INPUT: 67,5t ,: = P ol
° .

Gesamt Qutput Rohstoffe: 0,0 t IR 0
Gesamt Output PP Mahlgiiter/ Agglomerate/ Ausschiisse: 1,2 t ‘
Gesamt Output Regranulate PP: 65,5 t -
GESAMT OUTPUT: 66,7 t o
Zaivaum: 18,02.2025 D6:00 bis 19022025 06:00 Bl " s i sennnunsnannnan ammul ™ s e . s wouwumannsus F
Stand: 19.022025 0611721 =

Ousi st Geoen  Sewos  fomen Ot bepuen At e wasmoten et 2 teten Ous st Geoen  Sewos  fomen Ot Ubepuen At e wasmoten et s
i ?‘rwwww i o <& X e Tt sandard A B [seed e Neutral & & O §:~:ﬁ“~m i, e i ?‘r\wwww i o <& X e Tt sandard A B [seed e Neutral &= [ §:~:ﬁ“~m T Ay
o g | * K v e (00 A | F 53 Elveraminemioe - | T %o 8 3| S A SSieam [wgbe | [rcung | s Lot o | SEE st Sutmind o e | K M Ee (B A | 55 B - | - % e v e [mgbe et ||| g o fome | 51 st suhguns
# & A 1
A 8 c ) E F G H ! J K L ] N o P Q R s T U A ] © o E F s H J K L " N o P =
1 Tagesbericht zum: ~ 06.05.2018 1 Productionplan Line start End
2 2 pse210179  PSXXX 2210872021 11:05:19 23082021 114350
3 Fruhschicht : T
4o X00Grege s wiae — T i T e SR
g 6 PLCFVA PLCFVA XXX~ LI-000010 X 31 21440 10000
7 a1
7
8
8 Ungeplante Zaiten (Stérungen): 00:00:00 9 loutPuT
10 Articleno.  Article Count uni Weight un Percentage
10 Protokoll/ Stérungen: 11| ABS30008 X
11 Anfang Ende  Dauer  Maschine Abschnitt Typ  Bemerkun Storungsart 12 NF30001 Wetalabsshaidung 1 & 041
12 13 |NF30004 Nialo 5t 7t
13 Bemerkung 14 |NF30007 copper mix 1 e ase
14 15 PP30011 PPPE XX s 20 02
E 16 |PS30001 P XX 15 121 12615
17 PU30001 xv 1 e st
16 Inputfraktionen:
18|WA3000203  Wasseraufbereitung 13 4 210
17 11.0012 - PP Etiketten, 18-E-XXX:2 Gebinde mit 1.254,00 kg. B e o T
18 11.0012 - PP Etiketten, 18-E-XXX:2 Gebinde mit 980,00 k. ) s worts
19 11.0012 - PP Etiketten, 18-E-XXX:1 Gebinde mit 526,00 kg 21
20 11.0012 - PP Etketten, 18-E-XXX:1 Gebinde mit 465,00 kg. 2 Yield (%) 135,80%
21 11.0012 - PP Etketten, 18-E-XXX:5 Gebinde mit 1.839,00 kg 2
22 11,0012 - PP Etketten, 18-E-XXX-1 Gebinde mit 557,00 kg. 2
23 11.0012 - PP Etiketten, 18-E-XXX:3 Gebinde mit 1.521,00 kg, 2
24 Gesamt Input: 15 Gebinde mit 7.142,00 kg. %
25 41
26 20,0003 - PET FLK: 1 Gebinde mit 707,00 kg. 2
27 23,0001 - PP Etketten: 6 Gebinde mit 2.133,00 kg. =
28 232003 - FLK Mix: 1 Gebinde mit 318,00 kg 5
29 Gesamt Output (Zuischen-)Produkte: 8 Gebinde mit 3.158,00 kg. S
30 Gesamt Output Abfalk: 0 Gebinde mit 0,00 kg 3
31 3
2 - sl -
sheet [ @ o a sheet [ @ o a

et @ m o - - set @@ @- o4 - oo




Production Planning

T
= @Gantt chart for capacity scheduling
= Raw material consumption calculation
= Qutput calculation
= Considers purchasing / sales / inventory / downtimes and more
= Warning functions

o | w [ I w1|wz|m1‘vnz| HHllHHl‘HDllHDZlE | I =
ewegungsdatenabglei
(& Aktualisieren [ Never Auftrag i gung: Vet |
W verkauf
~
Planner | Datenquele | Enkauf | Verkauf | Planmenge | PlanFivot | Grafie | =
a Okiober 2025 D
Mo. Di. M. Do. Fr. Sa. Sa. BB Oktober 2026
- g 8343 - o —— —
6 7 B 9 10 11 12
A Ewm@EoE DD Wo. Di. M. Do. Fr. Sa. So. Wo. Di. M. Do. | F. | Ssa_ | so Wo. Gi. M. | o Fr. | sa So. Wo. Gi. Mi. Do. | Fu
4320 21 22 23 24 25 26 E] ;| 10k 2 3 4 5 9 ;| 1ok 9 ;0| 1ok = ;| 1ok
4 327 78 29 30 31
45 o
2
nf
November 2025 g
Mo. Di. Mi. Do. Fr. Sa. So
“ 12
5 3 45 6 7 8 8
% 10011 12 13 14 15 16 10 11 12 5 7 5 s 10 11 1 5 7 5 s ic
“ 17 1819 W 21 2 3
% 24 25 26 27 B 2 3N -
3
E:) -
g
2}
=
7 18 19 13 14 15 15 17 18 1 13 14 15 15 %
E25089
o 3805 | 525032 41,1305
Q
M
o
&
=
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M
g
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H
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I
M
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+
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M
g
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Quality Module - Data Entry __y¢p——

cpecti e m] x
e e eoment 7 — -

P|F1.1Test purchased flakes 24.PO0133/01
|_|F1.1Test purchased flakes 24p001saiez | B Picturesforinspection - b=
F1.1Test purchased flakes 24PO0133/03 »
1from 1
TPictures | oocuments |
Name: [F1.1 Test purchased flakes
() Load new picture
Date: |15.|u.2a24 spection no.: |24.Pon133m1
Edtor:  [AS Status: [Special released =y = =
! I = ] g E
= ] Delete picture
hame [valie  [umt _[Minim bl save ac e
[ MMoisture 0.68| % e
I 5i43 Please only use files of the type
a -3.28 .G, JPEG or BMP.
[ | 0.53 bigh =
[ [vetal 265 =
Delta pH 0.16 pH value
Bulk density 282.36 g
[ Jpvc 0
| |Paper/wood 0.33
Other polymers 15412
Dark blue 041 %
| |porm 0
| Ips 14,98 (] Alle per E-Mail
Pa 12.65
| |Opague other colors 32288
| |opague white mutiayer - mik 2202
| |opaque white monclayer 23.97
PTG [}
| |Fiakes with glue 1087.81
| [rransparent 139.71
1 New B8 o
o Delete Oosars | e
) Close

® Qualitstsdatenerfassung by Wasteline - fu)
Wahle Prifkatalo i v Lieferant v
g Analysezertifikat Regranulat Extruder 1 7 Priifungen der , |
Speichern Schli
- Excel letzten 24 Std.
&) Neue Prisfung 72
Lisferant Priifung Eibgang Feuchtigkeit Metall (NE/FE) IV 100 Korngewic SCl-Helligkeit SCE-Helligkeit Rot/Grun Gelb/Blau Kristallinitit Acetaldehyde Limonen Benzol 2-Methyl-1,3-Dio» Ethylenglycol Schu(tgsewxcht sonstige Analy Ber
[%] [ppm] [dl/g] [g/100stk] 8] (3] la+/] [b+/] [%] [ppm] [ppml  [ppm]l  [ppml [ppm] [kg / m’] il
Extruder 1/3 111025/1032 11.10.2025 21:13 0
Extruder 1/3 111025/1033 11.10.2025 21:19 0 68,89 63,48 -545 -1.30
Extruder 1/3 111025/1034 11.10.2025 21:27 0
Extruder 1/3 111025/1035 11.10.2025 21:35 |0,03 0 0,788 1,992 68,81 63,41 -541 -1,38 857,00
Extruder 1/3 111025/1036 11.10.2025 21:43 0
Extruder 1/3 121025/1001 12.10.2025 01:51 | 0,06 0 0.792 1,980 69,13 63,94 -531 -1.13 38,28 0.4463 00002 |0,0151 |0.0242 858,00
Extruder 1/3 121025/1002 12.10.2025 01:58 0
Extruder 1/3 121025/1003 12.10.2025 02:05 0 68,73 63,49 -5,29 -1,14
Extruder 1/3 121025/1004 12.10.2025 02:12 0
Extruder 1/3 121025/1005 12.10.2025 02:21 10.05 0 0.790 2.003 68.95 63.74 -5.27 -1.15 856.00




Quality Module: Certificate of Analysis__yer—"

@ bageplastics

nbH & Co
L —

Abnahmepriifzeugnis 3.1 geméss DIN EN 10204

Artikelbezeichnung ABS jet black RAL 9005

Artikelnummer R200240

Lieferschein Nr. LS211413

Kunden Artikel Nr.

Kunden Bestell Nr.  Nachlieferung 45706452

Charpy Charpy
MVR E-Modul {23°C) Streckspannun Streckdehnung Bruchspannung Bruchdehnung Schlagzahigkeit Schiagzahigkeit Cadmiumgehalt

Eigy haft Feuchtigkeit  (220°C/10kg) L-Wert (23°C) (23°C) (23°C) (23°C) ungekerbt gekerbt (23°C)  Chlorgehalt Bromgehalt Gewicht
Einheit % g/10min L MPa MPa % MPa % kJdigm kJfgm ppm ppm ppm kg
Soll van 0,00 25.0 26,0 1800 350 23 28 4 45,0 115 0 0 0

Soll bis 0.15 35.0 280 2400 450 3.0 3 20 70.0 20,0 800 800 a0
2100773 0,12 30,1 26,6 2260 40,4 24 35 5 451 13,1 94 366 0 2.423

Hiermit bestatigen wir die Konformitat dieser Lieferung mit den Vorgaben des technischen Datenblattes.

Datum
13.10.2021

Dieses Zertifikat wurde elektronisch produziert, deshalb ist keine Unterschrift erforderlich.

Gesamtgewicht: 2.423 kg



Touchpad App

m E> a ‘ A\ systeminformation

Verwiegung

ol

Produktion

BRI

Anlieferung

8\ i einsehen

: - System-Log-Fehler
romm >4 (@ ==
Auslieferung Lageransicht Schichtrapport \M

"d‘i ‘ @w.nauws herunterfahren
oo Q [ Rttt

Auslieferung Silo Lagersuche X S
Programm beenden

4 SN

Lagersilos grafisch Stérungen “\pEmstelungen
‘ L pstammdaten

Dispo 204625: EG252885 - PET - Flakes bunt -
Disponummer |EG252885
2R-Nummer 204625
Lieferant ‘+ .. KUNSTSTOFFE
Abholstelle
Artikel PET - Flakes bunt

E:"iEtiketlen anlegen




Touchpad Bigbag-Weighbridge

% Produktion
T R L —
. (Gebinde nachts
. Gewicht tara |:| Artikel | Gebinde erzeugen Etikett Stomo inde nachtrager
Produktion
Anlage Erzeugt ‘ |

Bt L Eiduger 2 Alle Artikel Gebinde-Nr Netto Tara Erzeugt Anlage Artikel Barcode-Nr Wager Verbleib

EX1-25-57800 1,022.5 20.0(14.10.2025 19:44:28 |Extruder 1 R100010 - PS black RAL 9004 335116|HF \u‘EI]I:EItI” dsmmn auf Lager
Extruder 3 Laborextruder,| EX1-25-57799 1,028.5 20.0(14.10.2025 18:00:26 | Extruder 1 R100010 - PS black RAL 95004 335112|HO \U‘Ehkﬂl‘tm gstomo auf Lager
EX1-25-57798 1,025.0 20.0|14.10.2025 17:34:41 | Extruder 1 R100010 - PS black RAL 9004 335110|HO . Erileattl| wed Srnrnnl AUF Lager
<
Seite 1 | Seite 2
R100040 R1001590

PS light grey RAL 7035

PS dark grey RAL 7015

R299999

ABS Anfahrmaterial zum einmischen




Touchpad Truck-Weighbridge P
-

% Verwiegung 5
Anlieferung Auslieferung Hofliste
E112102025 / 25MA435 / 770301 - PET Misch Ballen . T I,
Disponummer: E112102025 Disponummer: Disponummer:
Fremdbestellnummer: 25MA435 Fremdbestellnummer: Fremdbestellnummer:
Artikel: 770301 - PET Misch Ballen Artikel: Artikel:
Lieferant: u Empfénger: Empfénger:
Lagerplatz gl
Kennzeichen LKW Kennzeichen Hanger Gebinde-Anzahl
Erstwiegung t Wiegenummer Zeitpunkt
Netto
Zweitwiegung t Wiegenummer Zeitpunkt
Wéger man. Bearbeiter Zeitpunkt Wiegeschein !/ -

R

oD /8 (V] b4

Wiegung manuelle Eingabe Speichern Verwerfen




Scanner App (Android) R

714 & @

2:47 @ 741 & A

WTR Scan Client

Auslieferung WTR Scan App

Auslieferungen Additive buchen

Hier scannen oder tippen Bigbag oder Palettenlabel:

Hier scannen oder tippen

FOTO AUFNEHMEN

Extruder auswéhlen:

319299, AG251846 St AL LT Extruder 1
LIEFERADRESSE

Artikel: RCSPET CL80 Anzahl:
Lagerplatz: 7
020825/2041
020825/2042
020825/2043
020825/2044
020825/2045

Anzahl eingeben (optional)

< khof-rym<plast m

LADEANWEISUNG ABSCHLIESSEN

rssin

EINSTELLUNGEN

Bereit fiir Eingaben.




Scanner App: Photo Function ___yysp——

Ij Bilder zu Auslieferung #8 Bilder zu Auslieferung

] Meues Bild laden =

(531 Alle per E-Mail k. 3 . s | ¥ l (71 Alle per E-Mai




Control Room

achr Scher

190i158.0:236/kuntroliwarte

Produktionsubersicht

Aktualisterung’ alle 3 Minules

Input

100 % +Linie 1 ¥ 23.000 kgiSchicht Linie 4 7 25 360 kg/Schianl

inormiis 4.4

b I " By

Lm0l L]

| re———

i A \--i--'lll
[

wmm i | R T

¥ b B

amm i | L et g

Gesemtinput

Linle 1-3 (Summe) b g

Cesentrapu/ Soumme ) Lz g

Slund Ik 10 205/08.427

Output

100 % = Exttuder1 14 000 kg/Sokail « Ertttese 2170 30 Ogiemwnl

Friihschicht

Spatschicht
Extruder 1 e L]

Extruder 2 - ey

A -Aa TOA = Ban v 711 /N

Nachtschicht

Extruder 1 V. iy

A1mansug N wnmmer BEEE

Sates JiCRM I g

'|

s

Gesamtoutput

Extruder 1 (Summe)

A 2627 M Wrembs & T2

Bytrue CRV ¥ i -




Production Monitor e

uctionmonitor (03.09.2024 12:04) -

e(:;:‘ Extruder 1 Q) Extruder 2

7 Extruder 3 iInput  © Output

Article |Weight [Supplier BB-no. |storage locatio|Scallrecycled | j’ﬁ‘;ﬂ:’::uﬁt -
HPS @i i 1.009 EX2-25-32118 Mischsilo 1 BG |14.10 16:02 (4% BLum—
[ 1.1591 _ :GE-25-07880  Mischsilo 1  BG 14.10 16:02 |2 % EMAEEEER
PS g i vece 1256 WHA-25-22496 Mischsilo1 ~ BG 14.10 16:02
PSS 1.175° :GE-25-07886  Mischsiio 1 ~ BG 14.10 16:02
PS. g l.l. 1333 WHA-25-22481 Mischsilo1 ~ BG 14.10 16:02
|PSMahlgut - .- ... 1.169 WHA-25-22466 Mischsilo 1~ BG 14.10 16:02 Ps b.ackT.QA"L" a0C
|PS I Mahigut _ ... __ 1.132 'GE-25-08326  Mischsilo1  BG 14.10 16:02
|PS Mahlgut bunt 1.165 WHA-25-22441 Mischsilo1 ~ BG 14.10 16:02 47 %P Mahigut bunf
|PS II Mahlgut bunt __ 1.097 GE-25-07978  Mischsilo 1~ BG 14.10 16:02 2 n S —
|PS Mahlgut bunt ..c..c..i  1.263 WHA-25-22428 Mischsilo1 ~ BG 14.10 16:02
|PS II Mahlgut bunt <. 1.051" _ GE-25-08334  Mischsilo1  BG 14.10 16:02
|PS Mahlgut bunt™ = = 1.289 WHA-25-22432 Mischsilo1 ~ BG 14.10 12:50
||PS Mahlgut bunt ... _.a 1.272 WHA-25-22458 Mischsilo 1 ~ BG 14.10 12:50 - lpmdifT fan
||PS 11 Mahlgut bunt 1.102. _GE-25-08043  Mischsiio 1 ~ BG 14.10 12:50 N CreEEEES
|PS II Mahigut bunt . 1.047° GE-25-07866  Mischsilo1 ~ BG 14.10 12:50 Z:r;;;m
|PS black RAL 9004 1.044 EX1-25-57220 Mischsilo1 ~ BG 14.10 12:50 i

STORAGI

16 | 18.558] | Connectin



Scheduling in Outlook / Google Calendae—yer—"

[Z Google Kalender - Freitag, 15.0: X 4 v - a
q b C [l % calendar.google.com/calendarfu/0/r/day/2023/12/15 ® B 2| @ A 44 006 ew
= E Kalender Heute ¢ > 15.Dezember 2023 Q@ @& - B @
FR

I— Eintragen ~

15

GMT+0

Dezember 2023 < 2
s M D M D F s
2 i . 23.E-0989 23-E-09%0 23.E-0991 23-E-0992
SR B 1 bis 3AM 1 bis 3AM 1 bis 3AM 1 bis 3AM
3 4 3 L] 7 B 9 = —_— —— ——————— =
230999 23-E-1000 23-E-1002
0w n 13 14 (18 18 2 bis 4AM 2 bis 4AM 2 bis 4AM 2 bis 4AM

7 18 19 20 N 2 2B

M 35 % 27 W BN W

G W W e 23-E1010 23-E-1011
4bis 6AM 4bis 6AM
2, Personen suchen . (23£0083 230984 23.E-0985 23.E-0986 23-E-0987 23-E-0988
5bis 7AM 5 bis 7AM 5bis TAM 5bis 7AM 5 bis TAM 5 bis TAM
) 23-E-0994 (2360995 [ 23.£-099 23£-0997 [ 2360998
Meine Kalender A 6 bis BAM 6 bis BAM 6 bis BAM 6 bis BAM 6 bis BAM
Benjamin Huesig
W3 Geburtstage . .
23-E-1003 23-E-1004 23-E-1005 23-E-1006 23-E1007 23-E-1008
NeuerKalender 8bis 10AM 8bis 10AM Bbis 10AM 8bis 10AM 8bis 10AM 8bis 10AM
Schnittstelle
Tasks

Weitere Kalender + A

Feiertage in Deutschland

12PM



Maintenance Tool

& Wamung

Wipa Zentrifuge MD 1500 / KSt: 21060
0 Minuten ohne Stillstand

Verantwortlich
Mitarbeiter

Weitere MA 4
Beginn 06.02.24 11:26 - (10|

Ende - @

stillstand in h

Bemerkung

(- T T I

el e
[ R i e =

e

Beschreibung Bemearkung

i - -
Baeriihr-/Griff-{Personenschutz

Schinecke Lager kontrollieren/abschmieren

Dichtigkeit (kein Material vorbei)

Rotor kontrollieren/abschmieren Zentralschmien Zahnrader, Lager
Keilriemen 8 SPC2500

Dichtigkeit Sieb

Zentrifuge Gffnen von Produktion reinigen las
Temperatur: Lager - Hauptantrieb

Temperatur: Motor - Rotor

Temperatur: Motor - Abstreifer

Temperatur: Getriebe - Abstreifer

Schrauben auf Vollstandgleit Motorflansch priife

Austragschnecke Lager kontrollieren/abschmiere

Temperatur: Austragsschnecke Motor

Temperatur: Austragsschnecke Getriebe

£l




Interfaces

= SAP

= Microsoft Dynamics / Navision
Sage

DATEV

via

= Database access views

= Web Service

= Files (csv): periodically / manually
* Formatted E-Mail




ertificates

ARGE cyclos / HTP

Artik ryrtes TH R e

st 7 o 49084 Dunusleh

WTR Soflware GmbH
Horrn Thomas Schachtner
Gionstr abe 90

Q4036 Passou

Cunahbrick, 27.

Bestitigunyg
Sehbr geehrier |lesr Schachtner,

hinsichllich  Threr  Anfrage michte ik Ihnen geme  folgende
Riclkemeldung geber:

Geme baslaligen wir der Mirna wer ways to secycling Sofoware GmbH,
aass uns im Rahmen von Prifungen, diz wir In Arbolisgemeirsehaft mit
fder Foma HTP, 8achen, durchgetiithrt haben, das Softwareprodulkt
Wasteline bakanrt lsk,

Das  Softwareprodukt Wastcline wuorde seit 2001 bei mehreren
Mongaastromprifungen bei den Firien 5TF Recyoling GraH In Alcha
vorm Wa d und bei der Fismia Schwarzataler Kunststoff GmbH in Eisfeld
von den Milarbeiem der joweiligen Firmen dazu benutzk, uns Gaten
iibe den Input und Output sowie den Lagerbestinder vor Fohe und
Fertfigmaterfal zu licfern. Die Prifungen wearden von verschiedsnen
Mitarbeitern und  Mitarbererinnen  der  Mrman cyclos und  HIF
curchgefihrt, Ir Rahmen diesar Terming wurcen uns nachwullzlehbare
und helastbare Daten [ir ensere Privungen geliefert.

Mt fmun{'lurhcn Gr

i

Sablnp Bartnlk

[Cesch&fbsTirasin eyrles GrnzH)
Yoo des Industie-  ond Hz
Sachve-standln e £ Varpanknr
Zustdnvios Iruslrie- uncl Fancelskarmer Ssaabrnek - 3

delskemmear  d¥aontlich  bestallte  und  were digte
senreogu g, Slekbrocerdtoant sergung
A - Grafschait Bent-e'm

Wertecbin o T e 900 sk

Tzlafon +42100%H 70200 » Tolotex -+
Szarkersa Osraoriizk « HI S Al lear i 1
Searnirime: s

September 2012

Wion CEF roLsie- a1l
11amd2 rzamrme- btam o
bzzeclke und vorAddino
Hachy oy aerdhye

Ehih,” ALy
Sar:lie Pz .
1, Iekdails
m. um.l

gl Kokl

wa w e
: Sarrra L
| Sl pwskniaen-
e bduzr e
| Fmpckedsfczaiminga 31
Leselelte wikd seieiidi.
ariiee

WopenLrge2r mamung
s, sineh = 7 alar]
il oeezhedm

Ing21CLkoTInIZ- Hou
Weastalen Stenl,
e ke
wersland gor b Kzzsrer

‘ e

| Il"ﬂ.!.ﬂlb,t'\ i
!

i

i

v UG 40
. rheredling - rock, Bowerang
[P A CE T

T Poly Recycling LarbH

Poly Recycling

Swiss Quality Plastics

E-Muil
Intermet

BESTATIGUNG
fiir

WTR Ways to Recycling Softwarc GmbH
Gionstrasse 90
94036 Passau
Deutschland

Cierne bestiitigen wir, dass wir das Seftwarcprodukl Wasteline der Firma W IR Ways Lo recycling
Sofware GinbH, seir 2005 an Tinsuz haben,

In all den Juhren wurden unsere Firma uid unsere Abschlisse durch Wirtschattspelifer gepritll.
Pricse konnten, die van ihnen bendligten Zaliler und Auswerungen iber die Mengenstriime und
Lagermestinds mil Hilfe von Wasleline problemloa eveluizren.

ITW Poly Reeyeling GmbH

Ceschiiltstilhrer

Weinfelden, 14, Seplember 2012



Contact

. Contact:

wtr ways to recycling software GmbH
Gionstrasse 90
94036 Passau

Phone: +49 / 0851 / 22591 40
Fax: +49 / 0851/ 22591 41
Email: info@wtr-software.de

Website: www.wtr-software.de

Kind regards
Your Wasteline100 Team


mailto:info@wtr-software.de
http://www.wtr-software.de/
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